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EUnzienalizzazione dir Schiume Ceramiche Microcellulari
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Definizione IUPAC della dimensione del pori:

Micropori (< 2 nm) } Assorbenti, catalisi,
Mesopori (2-50 nm) membrane

Macropori (> 50 nm) — Filtri, isolamento
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Ceramici Macrocellulari Ceramici cellulari
(cell size ~50 < um < ~3000) (cell size ~1 < um < ~50)
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Schiume ceramiche
-cellulari
da Polimeri Preceramici
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Polymer Derived Ceramics
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Scudi Elettromagnetici
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2. Impregnazione della schiuma SIOC tramite una soluzione
contenente precursoridi 0 Co
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Meso-Porosi su schiume microcellulari

~ SIOC foam
SO, film
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POROSITA" ED EFFICIENZA DI RILASCIO

Coefficienti di diffusione calcolati e dati sperimental

difficilmente confrontabili a causa di:

1) Presenza di porosita chiusa

2) Discrepanze tra valori dichiarati ed effettivi
delle dimensioni del grano

3) Possibile crescita del grano (coarsening)

= N0 ad ora indispensabile il confronto con
| valori di efficienza di rilascio di materiali densi



La,0,+11C — 2 LaC, +4C + 3CO,

71.15 wt.% La,04 +28.75 wt.% C
+

2 Wt.% Soluzione al 10 wt.% di
Resina Fenolica in acetone



Polvere di La,0,
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